Reflex Extwin TW 65, Mikroblasen-/
Schmutzabscheider mit Flansch, 110 °C, 10 bar

Artikelnummer: 8253310

Thinking solutions.

Typ TW 65
Farbe grau
Gehausewerkstoff Stahl lackiert
Einbauvariante horizontal
Max. zul. Betriebstemperatur 10 °C
Max. zul. Betriebsiiberdruck 10 bar
Anschluss WBI DN65/PN16
Anschlussvariante Flansch
Max. Volumenstrom 20,0 m3/h
Durchfluss-Kennwert kvs 121,7 m3/h
Durchmesser 132 mm
Héhe 785 mm
Hohe Mitte-Flansch (Entliftung) 450 mm
Hohe Mitte-Flansch (Abscheidung) 335 mm
Min. Wartungshdhe 370 mm
Einbaulange 350 mm
Gewicht 10,00 kg

Beschreibung

Reflex Extwin

Kombinierter Luft-/Mikroblasen- und Schlammab-
scheider fir Heiz- und Kihlwassersysteme bzw. ge-
schlossene flissigkeitsgefillte Systemkreislaufe.
Geeignet fir die Medien Wasser und Wasser/Gly-
kolgemisch bis zu einem Mischungsverhaltnis von
50/50%.

Armatur zur Ansammlung von Gasblasen aus dem
Flussigkeitsstrom Uber optimiertes Abscheideelement
bzw. automatische, permanente Ableitung in die At-
mosphare Uber integrierten absperrbaren Reflex Exvo-
id-T GroRRentlifter mit 3-Wege-Ventil-Unterteil.
Armatur fUr die Entfernung von Partikeln bis zu ei-
ner GréRe von 5,0 Mikrometern aus dem Flissigkeits-
strom mit speziell hierfiir gestaltetem Einsatz.

Die Reinigung und Entleerung des Schmutzsammel-
raums ist Uber einen eigenen Entschlammungskugel-
hahn ohne Betriebsunterbrechung mdéglich.

Optionale Erweiterung mittels Magneteinsatz Exferro
zur Separierung ferromagnetischen Partikel aus dem
Fluidstrom.
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