HEATY SMART HW SERIE

Komplettgerate zur professionellen Bypassaufbereitung und Magnetitfilterung im HeilBwasserbereich

Technische Daten

e
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Art.-Nr. 100410

Max. Fillleistung* 600 I/h
Min. FlieBdruck 1,5 bar
Max. Betriebsdruck 6 bar
Max. Betriebstemperatur 80 °C

Hohe / Breite / Tiefe (ca.)

1.200 / 500 / 560 mm

Gewicht (ca.) 38,9 kg
Inhalt Mischbett 951
Kapazitat bei 420 pS/cm auf < 100** 1.350 |

Stromanschluss erforderlich

Ja, fur LED und Pumpe

d

*

*k

Heaty 50 Smart HW

& HeiBwassertauglich bis 80 °C
Bypassfahig bis 80 °C
Wassertemperatur

A Max. Fullleistung 600 I/h*

Abhéngig von Anlagen- und Netzdruck.

Die Kaparzitatsangaben basieren auf dem Idealfall. Es
kann durch Anwendungsfehler, Wasserqualitat und Tem-
peratur zu Abweichungen kommen.

Inklusive

Kunststofftank
(gefullt mit 9,5 Liter Mischbett Vadion pH-Control)

Wasserzahler und Absperrorgane
Entnahmehahn zur Kontrolle
Trichter zum einfachen Nachfillen
Uberfahrschutz, Tragegriff

Rader aus Vollgummi
Ruckschlagventil

Siebdichtung gegen Harzeintrag
LED-Messzelle

Diese Bestandteile befinden sich komplett montiert auf dem Heaty
Smart S, inkl. Sackwagen, MagnaClean® Professional2XP, Umwalz-
pumpe und Schlauchset.

lhre Vorteile

v’ Fertig vorinstallierte Einheit zur professionellen Bypass-
aufbereitung

v Sichere, einfache und flexible Bypassaufbereitung
V" Magpnetitfiltration durch eingebauten Magnetflussfilter

V" Systemunabhangig durch integrierte HeiBwasser-
pumpe

v Kompatibel mit Aufbereitungskartuschen jeder GroBBe
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HEATY SMART HW SERIE

Komplettgerate zur professionellen Bypassaufbereitung und Magnetitfilterung im HeilBwasserbereich

Technische Daten

Art.-Nr. 100411
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Heaty 100 Smart HW PLUS

Max. Fullleistung* 1.200 I/h
Min. ElieBdruck 15 bar & HeiBwassertauglich bis 80 °C
Max. Betriebsdruck 6 bar ’ Bypassfahig bis 80 °C
Max. Betriebstemperatur 80 °C Wassertemperatur
Hohe / Breite / Tiefe (ca.) 1.200 / 500 / 560 mm B
A Max. Fullleistung 1.200 I/h*
Gewicht (ca.) 47,2 kg
Inhalt Mischbett 231
Kapazitat bei 420 pS/cm auf < 100** 3.4201

*

Stromanschluss erforderlich

Ja, fur LED und Pumpe

Abhéngig von Anlagen- und Netzdruck.

**  Die Kapazitatsangaben basieren auf dem Idealfall. Es

d

peratur zu Abweichungen kommen.

kann durch Anwendungsfehler, Wasserqualitat und Tem-

Inklusive

Kunststofftank
(gefullt mit 23 Liter Mischbett Vadion pH-Control)

Wasserzahler und Absperrorgane
Entnahmehahn zur Kontrolle
Trichter zum einfachen Nachfillen
Uberfahrschutz, Tragegriff

Rader aus Vollgummi
Ruckschlagventil

Siebdichtung gegen Harzeintrag
LED-Messzelle

Diese Bestandteile befinden sich komplett montiert auf dem Heaty
Smart M, inkl. Sackwagen, MagnaClean®Professional2XP, Umwalz-
pumpe und Schlauchset.

lhre Vorteile

v Zur professionellen Bypassaufbereitung in Kombination
mit einem unserer Flllgerdte der Heaty 100 Small Serie

V" Sichere, einfache und flexible Bypassaufbereitung
V" Magpnetitfiltration durch eingebauten Magnetflussfilter

v Systemunabhingig durch integrierte HeiBwasser-
pumpe

V" Kompatibel mit Aufbereitungskartuschen jeder GroBe
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